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La prSsente invention concerns d'une maniere g£n£rsle 
le conditionnement d'articlea fragiles d aligner suivant au 
moins una rangee en lea s6parant un & un. 

II s'agit, plus particuliferement , raais non exclusive* 
5 raent, d r ampoules pharmaceutiques. 

Ainai qu*on le sait, pour leur conditionnement, de tel- 
les ampoules pharmaceutiquea aont couramment disposes, sui- 
vant une ou plusieurs r angles superposes, dans dee coffrete 
ou autres 616ments de conditionnement au eein desquels sont - 
10 pr£vus, pour reception de ces ampoules, et leur meintien b 
distance lea unea des autres, autant de stiparatifs, communfi- 
ment dita chevalets, qu'il y a de telles rangges, chacun de 
ces chevalets formant une plurality d' alveoles propres & 
recevoir lea ampoules pharmaceutiques dans lea conditions de 
15 separation recherch€es pour cellee-ci. 

De tela chevalets constituent des organes distincts des 
cof frets qu'ila dqulpent, et lis impossnt, pour leur fabri- 
cation, leur montage, et leur miae en place, des operations 
distinctes de cellos relatives h la seule fabrication et au 
20 seul montage de tela coffrets. 

lis grevent done de manifere non ne'gligeable le codt de 
I 1 ensemble, et interviennent de ce fait de manifere sensible 
dans le prix des ampoules pharmaceutiques concernSes. 

La pr6aente Invention a d'une manifere g6ne*rale pour 
25 objet une disposition qui, par suppression de ces chevalets, 
permet avantageuaernent une reduction non negligeable de ce 
cout et de ce prix. 

De manifere plus precise, la presents invention a tout 
d'ebord pour objet un proc6dd pour le conditionnement d'ar- 
30 tides fragiles, ampoules pharmaceutiques par exemple, & 
aligner suivant une rang€e sur un panneau en les separant 
un 6 un, ce proc£d£ Stent caract6ris6 en ce qu'il consiate 
& appliquer audit panneau au moina une bande adhesive 
double feceet a poser lesdits articles transversalement 
35 par rapport & ladite bande adhesive ; elle a encore pour 
objet un element de conditionnement formant ou comportant 
un tel panneau. 

La ou lea bandes adh£sives que comports, suivant l'in- 
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vention un tel 6 lament de ccnditionnement peuvent §tre ap~ 
pliqu£ea a cet 616ment de conditionnement lors ra6me de la 
fabrication de celui-ci ; cette ou ces bandes adhSsives sont 
alors chacune revGtues d'une pellicula de protection arracha- 
5 ble a enlever lors de 1' utilisation de l'616ment de condi- 
tionnement qu'elles dquipent. 

En variante, la mise en place de la ou dea bandea adhe*- 
eives prdvues suivant l f invention peut etre differed jusqu'a 
una telle utilisation, ce qui 6vite de leur adjoindre une 
10 pellicule de protection et d 9 avoir ensuite a arracher celle- 
ci, cette aise en place pouvant par example se faire de ma- 
niere mgcanique par une machine assurant ensuite par ail- 
leurs, & un poate ulte*rieur, la pose dee articles h condi- 
tionner, 

15 Quoi qu'il en soit, suivant l'invention* le maintien et 

la separation un a un de tele articles se trouvent assures 
de roaniere particulierement simple et eOre par adherence 
localises de ceux-ci au panneau contre lequel ils se trouvent 
appliqufie, et lee essais sontrent qu'effectivement , melgrS 

20 d'dventuels chocs et/ou trepidations, ces articles reetent 
ef f icacement ainsi Ferroement assujettis, sans contact entre 
eux, a un tel panneau. 

En outre, suivant un dlveloppement de V invention, il 
eet avantageusement tire" parti de la ou des bandea adhSsives 

25 ainsi miaes en oeuvre pour assurer conjointement le maintien 
en volume et/ou le verrouillage en position de ferine ture de 
1 Pigment de conditionnement concerns'. 

A cet effet, le panneau auquel sont appliquSa lea arti- 
cles a conditionner tStant bord€ de panneaux de cotd eur au 

30 raoins deux c6te*s adjacents, au-dela de lignes de pliage fox- 
mant lesdits c6t6e, la ou les bandea adhesive* mieea en oeu- 
vre suivant l'invention s'gtendent auasi sur l T un au moins 
de ces panneaux de cdt€, ce qui perraet la fixation a ce pan- 
neau de e6t6 des pattea prolongeant usuellement les panneaux 

35 de cdt6 adjacents pour liaison a celui-ci, et/ou la fixation 
de ce panneau de cdt£ au panneau de cdte* auquel il ee trouve 
superpose* lors de la fermeture de 1' ensemble. 

Aucun collage n'est des lors ne'cessaire a cet effet, et 
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il en r6sulte une simplification et des conditions de f onc- 
tionnement plus sfires pour la machine mise en oeuvre pour 
assurer le conditionnement recherche, cette machine pouvant, 
si d&sir6, §tre ainsi d&pourvue de tout poete de collage. 
5 Las caract£ristiques et avantages de l f invention res- 

sort iront d'ailleurs de la description qui va suivre, & 
titre d f example $ en r&f6rence aux deasins sch&natiques an- 
nexes eur lesquels : 

la figure 1 est une vue en plan d'un flan propre II la 
10 constitution d'un element de conditionnement suivant I 1 in- 
vention i 

la figure 2 est, Il echelle supSrieure, une vue trans- 
versale en coupe de cet Element de conditionnement, suivant 
la ligne H-H de la figure 1 ; 
15 lea figures 3, 4 sont des vues respectivement analogues 

a celles des figures 1, 2, aprds pose des articles i condi- 
tionner ; 

la figure 5 est une vue en perspective illustrant la 
fermeture de l'6l£ment de conditionnement concerns $ 
20 la figure 6 est, & echelle super ieure, une vue partial- 

is en coupe de cet element de conditionnement, suivant la 
ligne VI-YI de la figure 5 } 

la figure 7 est tine vue reprenant pour partie celle de 
la figure 1 et conceme une variants de realisation $ 
25 la figure 8 est une vue analogue II celle de la figure 

1 et conceme une autre variant e de realisation* 

Dans la forme de realisation illustree par les figures 

I a 6, 1' element de conditionnement suivant 1 1 invention est 
destine au conditionnement d' ampoules pharmaceutics 10 et 

30 comport e, pour reception de celles-ci, dera^ panneaux de sup- 
port 11, 12 disposes dans le prolongement l'un de l 1 autre en 
etant separ6s l'un de I 1 autre par un panneau de c8t£ 13* 

Ces panneaux de support 11, 12 qui sont chacun destines 

II reeevoir un alignement d' ampoules phaxmaceutiques 10 dispo- 
35 8§es parallelement les unes aux autres, & distance des unes 

des autres, forment, ainsi qu'il apparaitra ci-aprds, le pre- 
mier, un panneau d fond, et le deuxidme un panneau de ou- 
vercle* 
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lis but Chacon* dans la forme de realisation represen- 
tee, un contour rectangnlaire* 

Outre le panneau de c8te 13 dont il est sfeparfi par line 
ligne de pliage 14, le panneau de support 15 est borde, sur 
5 ees autres cStee, de paim?aux de cSte 16, 17, 18 V au-dela 
de lignes de pliage 19 «2Ql,21f ormant lesdits autres c8t6s. 

Le panneau de c8t6 17. et le panneau de c8te 13 » qui sont 
paralleles entre eux, sont disposes sur lea cotes de plus 
petite dimension du panneau de support 11. 

10 Les panneaux de c8te 16 et 18 , qui sont parallSles entre 

eux, sont disposes sur les cOtes de plus grende dimension 
du panneau de support 11 , et ils sont chacun proionges , a 
chacune de leurs extremites, au-del& d'une ligne de pliage 
23, par une patte 24 propre ft en assurer la fixation ft un 

15 panneau de cdtS adjacent. 

Be manidre analogue, le panneau de support 12, outre le 
panneau de e8te 13 qui le borde au-dela d'une ligne de plia- 
ge 26, est borde, sur see autres cStes, par des panneaux de 
c6t6 27, 28 , 29, au-delft de lignes de pliage 30, 31, 32 for- 

20 mant lesdits autres c8tes* 

Mais, dans la forme de realisation representee sur Ira 
figures 14 6, les panneaux de c8t£ 27, 29 qui bordent les 
o8tes de plus grande longueur du panneau de support 12 sont 
depourvus de toutes pattes* 

23 Suivant 1 'invention, l v ua au moins des panneaux de sup- 

port 11, 12, et, en pratique, chacun de ceux-oi dans la for- 
me de realisation representee, est muni, pour reception des 
ampoules pharmaceutiques 10 et fixation de celles-ci, d'an 
moins une bande adhesive 34* 

30 En pratique, dans la forme de realisation representee, 

deux bandes adhesives 34 sont prevues, parallelement l f une 
a l f autre, & distance l 1 une de 1 T autre, lesdites bandes 
adh6sives 34 attendant parallelement aux c8tes de plus gran- 
de longueur des panneaux de support 11, 12, parallelement ft 

33 ces cfites, a distance de ceux-ci. 

Si outre, dans la forme de realisation representee, ces 
bandes adhesives 34 s' Standout aur toute la 1 ngueur d s 
panneaux d support 11, 12, et, de plus, d manidre continue* 
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elles s'etendent egalement tant sur le panneau de cote 13 
aeparant ces panneaux de support 11, 12, que sur les pan- 
neaux de c8t6 17, 28 bordant ceux-ci d leurs extremity op- 
poses* 

5 Tel qu'illu8tr& a la figure 1, l'616ment de coudition- 

nemeiit suivant I 1 invention est destine & dtre livrS A plat, 
sous la forme d'un flan a mettre en volume. 

Un tel flan peut etre obtenu par dScoupe et rainage 
d'un quelconque materiau en feuille appropri£, tel que oar- 
10 ton, carton ondule ou autre* 

Sur lea figures, et de mani&re usuelle, lea lignes de 
coupe ont 6te representees en trait plein, et les lignes de 
rainage, qui foment les lignes de pliage, en traits inteiv 
rompua* 

15 L* 6l6ment de conditionnement suivant I 1 invention peut 

Stre livre a plat d&ji muni de ses bandes adh£sives J4. 

Ces bandes adhesives 34*, qui sont alors chacune munies 
en surface d*une pellicula de protection arrachable 35, tel 
qu'illustrfi en traits interrompus a la figure 2, peuvent par 

20 exemple Stre poshes par avance sur le materiau en feuille 
dont est tire le flan destine d la realisation d'un tel 6l6~ 
ment de conditionnement, avast la decoupe de ce flan, & un 
poste de la machine as sur ant cette dScoupe anterieur a celui 
& laquelle celle-ci est effectuSe ; bien entendu une telle 

25 pellicule de protection est a enlever avant utilisation* 

En variante, le flan destine & la realisation d'un 616* 
ment de conditionnement suivant 1' invention peut dtre livre 
depourvu de toutes bandes adhesives, celles-ci ne lui etant 
appliqu§es que lors de son utilisation, par exemple par la 

50 machine assurant la mise en place des ampoules pharmaceutic 
ques a conditionner, a un poste de cette machine anterieur A 
celui auquel cette mise en place est ef fectuee ; dans ce cas 
aucune pellicule de protection n'est necessaire. 

Quo! qu'il en soit, dans l'un et 1* autre cas, lea ban- 

55 des adhesives mises en oeuvre sont de preference des bandes 
adhesives double face, ces bandes venant ainsi directement 
adherer par lles-mSmes au flan auquel ell s sont appliquees 
et permettant une adhesion directs a leur contact des ampou- 
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les pharmaceutics 10 qui leur sont ensuite appliqufees. 

Quoi qu'il en soit egalement, et suivant 1* invention, 
oes ampoules pharmaceutiques 10 sont posees en range e a eur 
chacun des panneaux de support 11, 12 , transversalement par 
5 rapport aux bandes adhesives 34 portees par ceux-oi, aprea 
enlevement de la pellicule de protection 35 recouvrant 
eventuellement ces bandes adbSsives 3** 

La mise en volume de l f element de conditionnement 
suivant l 1 invention se fait ensuite en pliant & l'&querre 

10 les pattes 24 des panneaux de c6t& 16, 18 du panneau de sup- 
port 11, en dressant ces panneaux de c8t§ 16, 18 perpendicn- 
lairement & ce dernier, en dressant a leur tour perpendicu- 
lairement au panneau de support 11 les panneaux de cfit6 13, 
17, Jusqu'a application de ceux-ci contre les pattes 24 pr£- 

15 cedentes, ce qui conduit eelles-ci & se fixer but les ban- 
des ad&gsives 34 que portent ces panneaux de c8t& 13, 17, 
en dressant les panneaux de cdt£ 27, 29 perpendiculairement 
au panneau de support 12, en rabattant celui-ci en direction 
du panneau de support 11, avec p6n6tration des panneaux de 

20 cote 27, 29 dans le volume interieur du corps de boite forme 
par ce panneau de support 11 et les panneaux de c8te 13, 16* 
17 et 18, et, f inalement , pour fermeture de l v ensemble, en 
rabattant le panneau de cdt6 23 du panneau de support 12 
contre le panneau de c8te 17 du panneau de support 11, ce 

25 qui conduit ce panneau de c8te 28, en raison des bandes adh&- 
sives 34 qu f il porte & se fixer au panneau de c6t£ 17 auquel 
il est ainsi superpose, tel qu'illustrS en traits interrom- 
pus & la figure 6» 

Ainsi qu f on le notera, la mise en volume et la fexmetu- 

30 re du coffret ainsi obtenu se font avantageusement, dans ce 
cas, sans l v apport d'un quelconque matSriau de collage autre 
que les bandes adhgsives d£j& en place. 

La machine assurant eventuellement cette mise en volume 
et cette fermeture n f a done pas besoin d f 8tre equipee d'un 

35 quelconque poste de collage* 1 

Si desire, un separatif , prospectus par exemple, pent 
Stre mis en oeuvr ntre les ampoules pharmaceutiques 10 
p rte s par le panneau de support 11, et celles portees par 
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le pann au de support 12. 

En variant e, les panneaux de c3te 27 ♦ 29 du panneau de 
support 12 peuvent etre lalssSs & l'exterieur du corps de 
boite forme par le panneau de support 11 et les panneaux de 
5 cdte 15, 16, 17 et 18, de tela panneaux de cdte 27, 29 pou- 
vant alors, si desire, fttre assujettis par tout moyen appro- 
pril, collage ou autre, aux panneaux de cote 16, 18 auxquels 
lis sont superposes ; & V inverse, le panneau de c8t6 28 
petit, suivant une autre variants, 6tre engage dans le volume 
10 interieur du corps de boite forme par le panneau de support 
11 et les panneaux de c8te 13i 16, 17 et 18, comma les pan- 
neaux de c6te 27 et 29 • 

Suivant la variante de realisation illustr6e par la fi- 
gure 7 i les panneaux de c8t6 27, 29 du panneau de support 12 
15 se prolongent egalement, du c8te du panneau de c8te 28, par 
des pat tee 24, pour fixation & ce panneau de cSte 28, le pan- 
neau de support 12 formant alors avec les panneaux de c8t6 
27, 28, 29 un couvercle propre & ooiffer le corps de bolts 
foxmi par le panneau de support 11 et les panneaux de c8t6 
20 13, 16, 17 et 18. 

Dans les formes de realisation representees, le corps 
de boite et le couvercle obtenus sont at tenants. 
Hals il n'en est pas n6cessairement ainsi. 
Au contraire, des flans distinots peuvent Stre mis en 
25 oeuvre pour la constitution d'une part d f un corps de boite, 
et d 1 autre part d'un couvercle. 

La figure 8 illustre un tel flan en oe qui conceme le 
corps de boite, ce flan etant constitu6 d'un panneau de sup- 
port 11 borde sur ses cotes par des panneaux de c8t£ 13, 16, 
30 1? et 18, suivant des dispositions analogues a celles d6cri- 
tes ci-dessus* 

Four la constitution d f un couvercle complement aire, un 
flan analogue peut §tre mis en oeuvre. 

La presents invention ne se limit e d'ailleurs pas aux 
35 formes de realisation decrites et representees, mais englobe 
touts variente d 1 execution. 

En particulier, le panneau de supp rt portant suivant 
1 1 invention au mo ins une bande adhesive peut Stre un pann au 
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isolS, d£pourvu de tout panneau de c6t' t t simplement des- 
tine a etre mis en place dans tin quelconque cof fret de con- 
ditionnement distinct* 

Autrement dit un tel panneau de support, gal constitue 
dds lore par lui-m&ae un Sl&aent de conditionnement , ne 
fait pas nScessairement partie integrante d'un tel coffret. 
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RCVEMDICATI0N5 

1. ProcSde" pour le conditionnement d 1 articles fragiles, 
ampoules pharmaceutiquee par exefflple, a aligner euivant une 
ranges aur un panneau (11,12) en lee apparent un a un, 
caractgrisg en ce qu'il consist e & appliquer audit panneau 
(11«12) au raoina une bande adhesive double face (34) et h 
poser lesdita articles transveraalement par rapport a ladite 
bande adhesive. 

2. Proc6d6 euivant la revendication 1, caractSriad en 
ce que l*on applique au panneau (11,12) concerns' au moins 
deux bandes adh^sives double face (34), parallfelement l'une 
a 1' autre, a distance l'une de l 1 autre. 

3m Element de conditionnement pour articles (10) fra- 
giles, ampoules pharmaceutiques par exemple, du genre formant 
un panneau de support- (11, 12) propre a recevoir un alignement 
de tele articles (10) ou conportant un tel panneau (11,12), 
caracte>is6 en ce que ledit panneau de support (11,12) eat 
muni, pour reception desdits articles (10) et fixation de 
ceux-ci, d'au moins une bande adhesive (34). 

4, Element de conditionnement euivant la revendication 
3, caract€ri8§ en ce que ladite bande adhesive (34) s'gtend 
parallelement a l'un dee c6t6s du panneau de support (11,12) ■ 
a distance de celui-ci. 

5* Element de conditionnement suivant l'une quelconque 
dea revindications 3, 4, caract6ris6 en ce que ladite bande 
adhesive (34) s'gtend sur toute la longueur du panneau de 
Bupport (11,12), 

6, Element de conditionnement suivant l f une quelconque 
dee revendlcations 3 a 5, dans lequel le panneau de support 
(11,12) eat bord£ de panneaux de c6t<* (13,16,17,18,27,28,29) 
sur au moins deux c6t£s au-dela de lignes de pliage (14,19,20 
21,26,30,31,32) formant lesdita cdte*s, caractarisS en ce que 
la bande adhesive (34) dont est muni le panneau de support 
(11,12) s'e'tend aussi sur l'un au moins dea panneaux de elite 1 
(13,17,28) bordant ainai celui-ci. 

7. Element de conditionnement suivant la revendication 
6, dens lequel au-dela d c une lign de pliage (23) l'un (11) 
dee panneaux de c6t4 (26,18) se prolonge par una patte (24) 
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pour 6a fixation h un panneau de cdt£ (13,17) adjacent, 
caractGrise* en ce que la bande adhesive (34) dont eat ouni le 
panneau de support (11) s' 6 tend sur celui (13,17) dea pan- 
neaux da c6t& destine* k coopdrer avec una telle patte (24). 
5 6, Element de conditionnement aulvant l v une quelconque 

des reuendicationa 6, 7, dans lequel sont pr^vus deux pan* 
neaux de support (11,12) s£par£s I'un de 1' autre par un pan- 
neau de c6t£ (13), caract£risti en ce que, d'un desdita pan- 
neaux de support (11,12) & I'autre, la bande adh6aive (34) 
10 s'6tend auaei sur le panneau de cdte* (13) sdparant ceux-cl. 

9. Element de conditionnement euivant l'une quelconque 
des revendicatlons 6 k 8 et deatlng & 6tre livre~ & plat d§j& 
Buni d'une bande adhesive (34) aous la forme d f un flan & 
. mettre en volume, caractfiri96 en ce qua ladite bande adhesive 
15 (34) est rev&tue d*une pellicule de protection arrachable (35 X 
10. Element de condltlonnenent suivant l'une quelconque 
dea revendicationa 6 a 9, caract6risg en ce qu'au raoina deux 
bandea adh£sives (34) sont prSvues, parallelement l'une a 
I'autre, a distance l'une de 1* autre. 
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La pr£sente invention concerne d'une mani&re gindrale 
le conditionnement d 1 articles fragile© & aligner suivant au 
moina una rang£e en lee sSparant un h un* 

11 s'agit, plus particulldrement , mala non exclusive* 
5 reent, d' ampoules pharmaceutiques* 

Ainai qu'on le aait, pour leur conditionnement, da tel- 
lea ampoulea pharmaceutiques sent couramment disposes, sui- 
vant une ou plUBieurs rangSes superposSee, dans dea coffrets 
ou autres 6 laments de conditionnement au eein desquels sont - 
10 pr6vue, pour reception de ces ampoules, et leur maintien h 
distance lee unea dea autres, autant de se"paratifs> commun6- 
ment dits chevalets, qu'il y a de telles ranggee, chacun de 
ces che valets formant une plurality d 1 alveoles propres ft 
recevoir lee ampoulea pharmaceutiques dane lea conditions de 
15 separation recherch£es pour cellea-ci. 

De tels chevalets constituent des organes distincts des 
cof frets qu'ils £quipent, et lis impoeent, pour leur fabri- 
cation, leur montage, et leur miee en place, des operations 
distinctas de cellos relatives h la seule Fabrication et au 
20 seul montage de tels coffrets. 

lis grfevent done de manifere non n£gligeable le cout de 
I 1 ensemble, et inter viennent de ce fait de manifere sensible 
dane le prix des ampoules pharmaceutiques concern£es. 

La pr£sente invention a d'une maniftre g6ndrale pour 
25 objet une disposition qui, par suppression de ces chevalets, 
permet avantageuaement une reduction non n£gligeable de ce 
coOt et de ce prix. 

De manifere plus precise, Is presents invention a tout 
d'abord pour objet un procSdS pour le conditionnement d'ar- 
30 tides fragilea, ampoules pharmaceutiques par exemple, h 
aligner suivant une rang&e aur un panneau en les s£parant 
un k un, ce proc6d6 £tant caract£ria6 en ce qu'il consists 
& appliquer audit panneau au moina une bande adhesive , 
double feceet & poser lesdits articles transversalement 
35 par rapport ft ladite bande adhesive ; elle a encore pour 
objet un 616ment de conditionnement formant ou comportant 
un t 1 panneau. 

La ou lea bandes adh£aivee que comp rta suivant l'in- 
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vent ion un tel e* lament de ccnditionnement peuvent §tre ap- 
pliqu^ps & cet 616ment de conditionnement lore m§ffle de la 
fabrication de celui-ci ; cette ou ces bandes adheeives aont 
alor9 chacune revStues d'une pellicule de protection arrachs- 
5 ble a enlever lord de l 1 utilisation de l v ei£ment de condi- 
tionnement qu'elles dquipent. 

En variante, la mise en place de la ou dea bandea adhS- 
eives pr6vues suivant l f invention peut etre diff§r£e jusqu'a 
une telle utilisation, ce qui Svite de leur adjoindre une 
10 pellicule de protection et d f avoir ensuite a arracher celle- 
ci, cette aise en place pouvant par example se falre de ma* 
nifere m^canique par une machine assurant ensuite par ail- 
leurs, h un poate ult£rieur, la pose dea articles a condi- 
tionner* 

15 Quo! qu'il en soit, auivant l'invention, le maintien et 

la separation un a un de tela articles ee trouvent assures 
de maniere particulierement simple et sQre par adherence 
localised de ceux-ci au panneau centre lequel ils se trouvent 
appliqude, et lee essais montrent qu f effect ive men t , malgr£ 

20 d'Sventuels chocs et/ou trepidations, ces articles reetent 
efficaceroent ainsi ferroement essujettis, sans contact entre 
. eux y a un tel panneau. 

En outre, suivant un dlveloppement de V invention, il 
eat avantageusement tir£ parti de la ou dea bandes adh6sivee 

25 ainsi raises en oeuvre pour assurer con jointement Is maintien 
en volume et/ou le verrouillage en position de fermeture de 
l'61£ment de conditionnement concerned 

A cet effet, le panneau auquel sont appliques les arti- 
cles a conditionner etant borde de panneaux de c6t£ sur au 

30 moins deux cdt€s adjacent s, au-dela de lignes de pliage for- 
mant leadits cdt6e, la ou les bandea adhdsivee raises en oeu- 
vre suivant l'invention s'gtendent auaai sur l T un au moins 
de ces panneaux de cdt£, ce qui permet la fixation h ce pan- 
neau de c6te* dea pattes prolongeant usuellement les panneaux 

35 de cdt£ adjacents pour liaison h celui-ci, et/ou la fixation 
de ce panneau de cats au panneau de cdt£ auquel il ee trouve 
superpose lors de la fermeture de 1 T nsemble. 

Aucun collage n v est des lors n£cessaire & cet effet, st 
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il en results tine simplification et dee conditions de f one- 
tionnement plus sflree pour la machine anise en oeuvre pour 
assurer le conditionnement recherche, cette machine pouvant, 
si desire, §tre ainsi depourvue de tout poste de collage* 
5 lies caracteristiques et avantages de 1' invention res- 

sort iront d'ailleurs de la description qui va suivxe, & 
titre d'exeaple, en r&f6rence aux dessins schgmatiques an- 
nexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en plan d'un flan propre It la 
10 constitution d'un element de conditionnement suivant I 1 in- 
vention j 

la figure 2 est, & echelle sup^rieure, une vue trans- 
versals en coupe de cet Element de conditionnement, suivant 
la llgne H-H de la figure 1 \ 
15 lea figures 3* 4 sont des vues respectivement analogues 

a celles des figures 1, 2, aprea pose des articles k condi- 
tioner ; 

la figure 5 est une vue en perspective illustrant la 
fermeture de l'el&aent de conditionnement concern^ $ 

20 la figure 6 est, & echelle superieure, une vue partial- 

is en coupe de cet element de conditionnement, suivant la 
ligne VI-VI de la figure 5 ; 

la figure 7 est une vue represent pour partie cells de 
la figure 1 et concerns une variante de realisation ; 

25 la figure 8 est une vue analogue & celle de la figure 

1 et concerne une autre variante de realisation* 

Bans la forme de r&alisation illustree par les figures 
1 a 6, 1' element de conditionnement suivant 1' invention est 
destine au conditionnement d' ampoules pharmaceutiques 10 et 

30 comports, pour reception de celles-ci, deua; panne aux de sup- 
port 11, 12 disposes dans le prolongement l'un de l f autre en 
etant separes l'un de l 1 autre par un panneau de cfltfe 13* 

Ces panneaux de support 11, 12 qui sont chacun destines 
& recevoir un alignement d' ampoules pharmaceutiques 10 dispo- 

33 sees parallelement les unes aux autres, a distance des unes 
des autres, foment, ainsi qu'il apparaitra ci-aprds, le pre- 
mier, un panneau de fond, et le deuxieme un panneau de ou- 
vercle. 
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lis out chacnn, dans la forme de realisation represen- 
tee, un contour rectangulaire* 

Outre le panneau de c&te 13 dont il est sSpar6 par une 
ligne de pliage 1*, le panneau de support 15 est borde, sur 
5 sea autres cdtes, de pann?auz de c6t£ 16, 17, 18, au-dela 
de lignes de pliage 19 ,2(l,2tf ormant lesdits autres c8t6s. 

Le panneau de c6t6 17 et le panneau de c8te 13, qui sont 
paralldles entre eux, sont disposes sur les c8t6s de plus 
petite dimension du panneau de support 11. 

10 Les panneaux de c8te 16 et 18 , qui sont paralldles entre 

eux, sont disposes sur les cdtes de plus grande dimension 
du panneau de support 11, et ils sont cbacun proionges, a 
chactme de leurs extr smites, au-delA d'une ligne de pliage 
23 1 per une patte 24 propre a en assurer la fixation & un 

15 panneau de c8t§ adjacent. 

De manidre analogue, le panneau de support 12, outre le 
panneau de c8t6 13 qui le borde au-delft d'une ligne de plia- 
ge 26, est borde, sur sets autres c8tes, par des panneaux de 
cdt6 27, 28, 29, au-del& de lignes de pliage 30, 31, 32 for- 

20 mailt lesdits autres c8t§s« 

Mais, dans la forme" de realisation representee sur les 
figures 1 & 6, les panneaux de c8t6 27, 29 qui Mordent les 
o8t6s de plus grande longueur du panneau de support 12 sont 
d&pourvus de toutes pattes* 

23 Suivant 1* invention, l v un au mo ins des panneaux de sup- 

port 11, 12, et, en pratique, chacun de ceux-ci dans la for- 
me de realisation representee, est muni, pour reception des 
ampoules pharmaceutlques 10 et fixation de celles-ci, d*au 
moins une bande adhesive 34-. 

30 En pratique, dans la forme de realisation representee, 

deux bandes adhesives 34 sont prevues, parallelement l'une 
a l f autre, & distance l'une de l f autre, lesdites bandee 
adhesives 3^ attendant parallelement aux cdtes de plus gran- 
de longueur des panneaux de support 11, 12, parallelement & 

35 ces cdtes, a distance de ceux-ci. 

En outre, dans, la forme de realisation representee, ces 
band s adhesives 3* s'etendent sur toute la 1 ngueur d s 
pann aux d support 11, 12, et, de plus, de maniSre continue, 
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elles s'&tendent egalement tent sur le panneau de cote 15 
separant ces panneaux de support 11, 12, quo but lea pan- 
neaux de c8t6 17, 28 bordant ceux-ci & leure extremity op- 
poshes. 

5 Tel qu'illustrS a la figure 1, 1* element de condition- 

nement suivant l 1 invention est destine a dtre livr6 A plat, 
sous la forme d f un flan a mettre en volume. 

Un tel flan peut Stre obtenu par d£ coupe et rainage 
d'un quelconque materiau en feuille approprid, tel que oar- 
10 ton, carton ondule ou autre* 

Sur lea figures, et de manidre usuelle, lea lignes de 
coupe ont ete representees en trait plein, et les lignes de 
rainage, qui foment les lignes de pliage, en traits inter- 
rompus* 

15 L'dlfement de conditionnement suivant 1 1 invention peut 

Stre livre a plat dejk muni de ses bandea adh&sives 5*. 

Ces bandes adhesives 54, qui sont alors chacune znunies 
en surface d'une pellicula de protection arrachable 35* tel 
qu v illustr6 en traits interrompus a la figure 2, peuvent par 

20 exemple Stre pos&es par avance sur le materiau en feuille 
dont est tire le flan destind d la realisation d'un tel 616- 
ment de conditionnement, avant la decoupe de ce flan, A un 
poste de la machine assurant cette d 6 coupe antSrieur a celui 
& laquelle celle-ci est effectu&e ; Men entendu une telle 

25 pellioule de protection est a enlever avant utilisation* 

En variante, le flan destin6 & la realisation d'un ele- 
ment de conditionnement suivant 1 1 invention peut dtre livrfe 
depourvu de toutes bandes adhesives, celles-ci ne lui etant 
appliqufces que lors de son utilisation, par exemple par la 

50 machine assurant la mise en place des ampoules pharmaceutic 
ques a conditiozmer, & un poste de cette machine anterieur A 
celui auquel cette mise en place est effectuee ; dans ce cas 
aucune pellioule de protection n'est necessaire* 

Quoi qu'il en soit, dans l'un et 1* autre cas, les ban- 

35 des adhesives mises en oeuvre sont de preference des bandes 
adhesives double face, ces bandes venant ainsi direotement 
adherer par lles-mfimes au flan auquel elles sont appliquees 
et p rmettant une adhesion dir cte a leur contact des ampou- 
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lea pharmaceutigues 10 qui leur sont ensuite appliqufees. 

Quo! qu'il en soit egalement, et suivant l 1 invent ion, 
oe8 ampoules pharmaceutiques 10 sont poseee en rangees sur 
chacun des panneaux de support 11, 12, transversal extent par 
5 rapport aux bandes adhesive s 34 portees par ceux-ci, apr&s 
enlevement de la pellicula de protection 35 recouvrant 
fcventuellement ces bandes adhtaives 3** 

La mise en volume de 1* element de conditionnement 
suivant l 1 invention se fait ensuite en pliant & l*6querre 

10 les pattes 24 des panneaux de c8t6 16, 18 du panneau de sup- 
port 11, en dressant ces panneaux de c8t6 16, 18 perpendicu- 
lairement & ce dernier, en dressant a leur tour perpendicu- 
lairement au panneau de support 11 les panneaux de cfit6 13, 
17, jusqu'a application de" ceux-ci contre les pattes 24 pr£- 

15 c§dentes f ce qui conduit celles-ci & se fixer sur les ban- 
des adb^sives 34 que portent ces panneaux de c8t6 13, 17, 
en dressant les panneaux de c8te 27, 29 perpendiculairement 
au panneau de support 12, en rabattant celul-ci en direction 
du panneau de support 11, avec penetration des panneaux de 

20 c6te 27 # 29 dans le voluae interieur du corps de botte forme 
par ce panneau de support 11 et les panneaux de c8te 13, 16, 
1? et 18, et, finalement, pour fermeture de 1 'ensemble, en 
rabattant le panneau de c8t6 23 du panneau de support 12 
contre le panneau de cote 17 du panneau de support 11, ce 

25 qui conduit ce panneau de e8te 28, en raison des bandes adbS- 
sives 34 qu f il porta 4 se fixer au panneau de c8t6 17 auquel 
il est ainsi superposfe, tel qu'illustrg en traits interrom-* 
pus a la figure 6« 

Ainsi qu'on le notera, la mise en volume et la fezmetu- 

30 re du coffret ainsi obtenu se font avantageusement, dans ce 
cas, sans l f apport d f un quelconque mat6riau de collage autre 
que les bandes adbSsives d6j& en place. 

La machine assurant eventu&ll ement cette mise en volume 
et cette fermeture n f a done pas besoin d'etre equipee d'un 

55 quelconque poste de collage. 

Si desire, un separatif , prospectus par exemple, pent 
Stre mis n oeuvr entre les ampoules pharmaceutiqu s 10 
ports s par le panneau de support 11, et celles portees par 
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le panneau de support 12. 

En variante t les panneaux de c8t6 27, 29 du panneau de 
support 12 peuvent etre laiss£s & l'exterieur du corps de 
boite forme par le panneau de support 11 et les panneaux de 
5 cdt6 13, 16, 17 et 18, de tele panneaux de c6te 27, 29 pou- 
vant alors, si dfesirfc, Stre assujettis par tout moyen appro- 
priS, collage ou antra, aux panneaux de c6te 16, 18 auxquels 
lis sont superposes ; & 1 'inverse, le panneau de c8t6 28 
peut , suivant une autre variants, 6tre engagS dans le volume 
10 interieur du corps de boite formS par le panneau de support 
11 et les panneaux de cdte 13, 16, 17 et 18, come les pan- 
neaux de c6t6 27 et 29 • 

Suivant la variante de realisation illustr6e par la fi- 
gure 7, les panneaux de c6tS 27, 29 du panneau de support 12 
15 Be prolongent egalement, du c6te du panneau de c6t£ 28, par 
des pattes 24, pour fixation & ce panneau de c&t6 28, le pan- 
neau de support 12 formant alors avec les panneaux de c8t6 
27, 28, 29 un couverole propre & coif fer le corps de bolts 
f ora6 par le panneau de support 11 et les panneaux de c6t6 
20 13, 16, 17 et 18. 

Sans les formes de realisation representees, le corps 
de boite et le couvercle obtexms sont attenants. 

Mais il n'en est pas nScessairement ainsi. 

Au contraire t des flans distincts peuvent Stre mis en 
23 oeuvre pour la constitution d v une part d f un corps de boite, 
et d 1 autre part d'un couvercle. 

La figure 8 illustre un tel flan en oe qui concerns le 
corps de boite, ce flan etant constitn6 d'un panneau de sup- 
port 11 bordS sur sea cotes par des panneaux de c6t& 13, 16, 
30 1? et 18, suivant des dispositions analogues a celles dficri- 
tes ci-dessus* 

Four la constitution d'un couvercle complementaire, un 
flan analogue peut Stre mis en oeuvre. 

La pr 6s ante invention ne se limit e d'ailleurs pas aux 
33 formes de realisation decrites et representees, mais englobe 
toute variante d v execution* 

En particuli r, le panneau de support portant suivant 
l fl invention au mo ins une bande adheaiv peut Stre un pann au 
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isol6, dSpourvu de tout panneau de c6t6 f et simplement des- 
tine & Stre bIs en place dans un quelconque cof fret de con- 
ditionnement distinct* 

Autrement dit un t el panneau de support, qui const itue 
des lore par lui-m&ae un 6l&nent de conditionnement , ne 
fait pas n&oessairement partie integrante d'un tel coffret. 
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REVENDICATIOHS 

1. ProcSdS pour le conditionnement d' articles fragiles, 
ampoules pharmaceutiquee par exemple, h aligner auivant une 
ranged sur un panneau (11,12) en lea apparent un a un, 
caract^rise* en ce qu'il consiate & appllquer audit panneau 
(11,12) au moina une bande adhesive double face (34) et & 
poser leadits articles transversalement par rapport a ladite 
bande adhesive. 

2. Proctfde* auivant la revendication 1, caractSriae" en 
ce que l f on applique au panneau (11,12) concerns' au moina 
deux bandes adhe^ives double Face (34), parallelement l'une 
a 2'autre, It distance 1'une de I'autre. 

3. Element de conditionnement pour articles (10) fra- 
giles, ampoules pharmaceutiques par exemple, du genre Torment 
un panneau de support* (11, 12) propre a recevoir un alignement 
de tels articles (10) ou comportant un tel panneau (11,12), 
caracte'rise' en ce que ledit panneau de support (11,12) est 
muni, pour reception d&9dits articles (10) et fixation de 
ceux-ci, d'ou moins une bande adhesive (34). 

4. Element de conditionnement auivant la revendication 
3, caract£rlse en ce que ladite bande adhesive (34) attend 
parallelement a l'un des c6t6s du panneau de support (11,12), 
a distance de celui-ci. 

5; Element de conditionnement auivant l'une quelconque 
des revendicationa 3, 4, csractSrisS en ce que ladite bande 
adhesive (34) s'e'tend eur touts la longueur du panneau de 
support (11,12). 

6- Element de conditionnement suivant l'une quelconque 
dee revendications 3 a 5, dans lequel le panneau de support 
(11,12) eat bord£ de panneaux de cdte* (13,16,17,18,27,28,29) 
sur au moins deux cdt£s au-dela de lignes de pliage (14,19,20 
21,26,30,31,32) formant lesdlts c6t£s, caract^rise* en ce que 
la bande adhesive (34) dont eat muni le panneau de support 
(11,12) s'e'tend aussi sur l r un au moins des panneaux de cflte* 
(13,17,28) bordant ainsi celui-ci. 

7. Element de conditionnement suivant la revendication 
6, dans lequel au-dela d'une ligne de pliag (23) l T un (11) 
des panneaux de cftt£ (16,18) se prolonge par une patte (24) 
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pour sa fixation h un permeau de cot6 (13,17) adjacent, 
caractSrise* en ce que la bande adhesive (34) dont est muni le 
panneau de support (11) s'dtend sur celui (13,17) des pan- 
neaux de c6t& destine & coope*rer avec tine telle patte (24). 
5 8* Element de conditionnement euivant l f une quelconque 

des revendications 6, 7, dans lequel sont pr£vua deux pan- 
neaux de support (11,12) s6par6s l'un de 1* autre par un pan- 
neau de c6t<§ (13), caract£riee en ce que, d'un desdits pan- 
neaux de support (11,12) h l'autre, la bande adhesive (34) 
10 s 1 6 tend ausai sur le panneau de cQt6 (13) sgparant ceux~ci. 

9* Element de conditionnement euivant l'une quelconque 
des revendications 6 h 8 et destine* & 6tre livre* ft plat d6j& 
muni d'une bande adhesive (34) sous la forme d'un flan & 
. mettre en volume, caracte'rise' en ce que ladite bande adhesive 
15 (34) est rev§tue d'une pellicule de protection arrachable (35). 
10. Element de conditionnement suivant l'une quelconque 
des revendications 6 k 9, caractSrise* en ce qu'au raoins deux 
bandes adhe"sives (34) sont pr6vues, parallelement l'une & 
l'autre, h distance l'une de l'autre. 
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